Horkovzdusna pistole MS-491 2300W - navod

1. Rozsah pouziti

Tato horkovzdusna pistole je vhodna pro taveni nebo vymékcovani natérd, plastovych materialQ, odstrafiovani
starych natérd, ohybani plastovych trubek, vyménu podlahovych dlazdic, zpracovani odévl atd. Ujistéte se prosim,
Ze jste zvolili spravné nastaveni teploty a udrZujete vhodnou pracovni vzdalenost. Pracovni oblast by méla byt
oddélena od ostatnich objektd.

2. Technické parametry

Typ produktu Vykon Pritok vzduchu Teplotni rozsah
2000 W 60 °C—-650 °C
1800 W 60 °C - 600 °C
. e I: 300 I/min
Plynula regulace teploty / digitalni displej .
[1: 500 I/min . .
1600 W 60 °C—550 °C
1000 W 60 °C—400 °C
2000 W I: 450 °C | 1l: 650 °C
1800 W I: 400 °C | 1l: 600 °C
. I: 300 I/min . .
Dvoustupnova regulace tepla 1600 W . I: 350 °C | 1l: 550 °C
I1: 500 I/min
1500 W I:330°C | l: 520 °C
1000 W I: 200 °C | 11: 400 °C

3. Volitelné pfislusenstvi

=

Reflexni tryska (zahnutd):
Pro smrstovaci buzirky,
tvarovani PVC trubek,
rovné fezani zamrzlych
trubek

Siroké tryska:
Pro odstranovani natérd
nebo lepidel

Svrstva redukéni tryska:
Svafovani plast,
svafovani a smrstovaci
baleni

4. Doporucena vhodna teplota
Stupen I: 60-400 °C, 300 |/min
o Rozmrazovani zamrzlého vodovodniho potrubi

o Ohybani plastl, zmékcéovani zaschlych natérd

o Zmékcovani lepicich materiald
Stupen Il: 60—600 °C, 500 I/min

o Zmékcovani svafovacich material(

o Uvoliovani zrezivélych spoju

o Odstraniovani natérd

o Kvalitativni zuhelnaténi (karbonizace)

3vrstva redukéni tryska:
Svafovani plastd,
svafovani a smrstovaci
baleni




5. VSeobecné pokyny a bezpecnostni opatieni

1. Pred pripojenim horkovzdusné pistole k elektrické siti se ujistéte, Ze jsou spInéna vSechna bezpecnostni
opatteni. Zvolte nastaveni teploty pro rezim 1 nebo rezim 2. Je slySet zvuk motoru ventildtoru, coz indikuje
normalni provoz. Topna spirala se rozzhavi a mlZe se objevit mirny kout, coZ je zplsobeno tenkou
antikorozni vrstvou na nové spirdle; tento kour se rychle rozptyli. Pfedni trubice po nékolika pouZitich
zCernd, coz je v dusledku tepelnych cykld pfi vysokych teplotach normalni.

2. Pokud se motor ventildtoru béhem pouzivani neotaci, okamzité zatizeni vypnéte a odpojte z elektrické sité.
Odneste horkovzdusnou pistoli prodejci nebo vyrobci k opravé.

3. Po dokondeni prace vypnéte napajeni horkovzdusné pistole a poloZte ji zadni ¢asti doll a predni trubkou
nahoru, abyste urychlili pfirozené chlazeni. Nemirte horkovzdusnou pistoli dol(, jinak zkratite Zivotnost
ostatnich dil(l. Po vychladnuti zafizeni skladujte na chladném a suchém misté.

6. VSeobecné pouiiti

1. Odstranovani starych natéra

Povrchovy natér vlivem zvySenych teplot zmékne, coz umoziuje efektivni seSkrabavani a odstrafiovani s minimalizaci
Skrabanc(. Zahrivani je neucinné u natér(, které nelze zahratim zmékdit, jako jsou cementové barvy, emaily a jiné
mineralni natéry.

2. Ohybani PVC trubek

Udrzujte vzddlenost 5—15 cm od povrchu trubky pro rovnomérny ohrev v oblasti ohybu. Kdyz trubka za¢ne méknout,
je cas zacit s ohybanim. Ohnéte ji o néco vice, protoze trubka se pfi rychlém ochlazeni mirné vrati zpét.

3. Smrstovaci félie a buzirky

Pomoci horkovzdusné pistole smrstéte folii a buzirku do poZzadovaného tvaru. Zacnéte z vétsi vzdalenosti a
postupujte blize ke smrstovaci félii/buzirce, dokud nedosahnete pozadovaného efektu.

4. VV\yména podlahovych dlazdic

Pomoci horkovzdus$né pistole odstrarite lepené dlazdice: nejprve dlazdice zahtejte, aby zméklo lepidlo pod nimi, a
poté dlazdice vypacenim oddélte, ¢imz vytvorite mezeru. Budte opatrni na tloustku dlazdic, protoZe prenos tepla
mUze trvat delsi dobu. Ujistéte se, Ze horkovzdusnou pistoli pohybujete tam a zpét, abyste zabranili lokalnimu
prehrati.

5. Rozmrazovani kryozkumavek / potrubi

UdrZujte vzdalenost 5-15 cm od povrchu potrubi pro rovnomérny ohfev po celém obvodu.

6. Odstranovani zrezivélych Sroubi

Pokud matici nelze povolit, zahtejte ji horkovzduSnou pistoli. Tim dojde k roztazeni oceli, coZ narusi strukturu rzi, a
nasledné budete moci Sroubem otocit.

(Popisky k obrazkim: Odstrariovdni ndtéri | Rozmrazovani zamrzlého vodovodniho potrubi | Odstrariovani rzi |
Ohybdni zmékcené PVC trubky)

7. Varovani

1. Pokud je vnitfni teplota horkovzdusné pistole pfilis vysoka, zafizeni spusti rezim ochrany proti pfehrati.
Jakmile teplota klesne na normalni hodnotu, automaticky se zastavi ohfev a restartuje se proces zahfivani.

2. Béhem pouzivani musi byt pfitomna obsluha. Po dokonceni préace se ujistéte, Ze je horkovzdusna pistole
fadné ochlazena a odpojena od sité.

3. Prace by méla probihat v suchém prostfedi, protozZe vihkost mlze zpUsobit elektrické problémy. P¥i praci ve
vlhkych prostorach bezpodminecné dodrzujte elektricka bezpecnostni opatfeni, jako je noseni izolacnich
rukavic a obuvi.

4. Abyste predesli popaleninam, nedotykejte se kovovych topnych trubek a vidy smérujte horky vzduch mimo
dosah obsluhy a kohokoli v okoli. Horkovzdusna pistole mizZe generovat teploty az 600 °C (1112 °F), cozZ je
mnohem vice nez fén na vlasy, a mize zpUsobit vazné popaleniny.

5. Horkovzdusna pistole je velmi horka, proto ji nemifte pfimo na zadny kiehky povrch, ktery by se mohl
horkym vzduchem poskodit.

6. Meéla by byt zavedena bezpecnostni opatreni, jako jsou hasici pfistroje, a nepouzivejte horkovzdusné pistole
v blizkosti hoflavych, vybusnych a toxickych rozpoustédel.

7. Neblokujte pfivod vzduchu ani pfedni kovovou trubici, sniZilo by to pritok vzduchu a zvysilo vnitini teplotu
horkovzdusné pistole, coz by vedlo k prehrati a poskozeni elektrickych ¢asti.



